LASERLEIKKURIN KAYTTO

Laserlaitteella voi kaivertaa ja leikata monenlaisia materiaaleja, mutta laitteen operointi vaatii oikeanlaiset
asetukset seka tiettyja varotoimenpiteita jotta kayttd on turvallista ymparistolle seka itse laitteelle. Nailla
ohjeilla saat perusasetukset kayttoosi.

1. Laita laitteeseen virta paalle virtanapista kdantamalla. Mahdollisissa hata- tai virhetilanteissa sama
painike toimii hatakatkaisimena. Koneen vieressa oleva jaahdytin kaynnistyy samalla - varmista
etta siina palaa vihrea Normal -merkkivalo.
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2. Laita laserlaitteen savunpoisto paalle takaseinalla olevasta painikkeesta. Painikkeiden ylla on suuri
punainen tuuletinikoni. Joka painallus lisaa aikaa yhden tunnin. Aseta aika mieluummin liian
pitkaksi kuin liian lyhyeksi.
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3. Siirry tietokoneelle ja kdynnistad LightBurn-ohjelma.
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& 0°C pilvista

Vasemman reunan tydkaluilla voit tehdad muotoja - laserleikkuri kulkee tekemiasi viivoja pitkin.
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Kuvion kokoa voi muokata joka kulmista vetdmalla tai ylareunan Width ja Height -ruuduista.
Oikeasta reunasta nuolen nayttamaa rivia klikkaamalla paaset saatamaan leikkausasetuksia.
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Voit valita ruudun alareunasta tarkoitukseesi sopivan leikkuuarvon kayttamasi materiaalin mukaan.
Valmiit tydstbarvot [0ytyvat Innoverstaan seinéltd olevasta taulukosta.
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111 LASER LEIKKURIN VALMIIT ARVOT VARIEN JA NUMERQIDEN MUKAAN 11!

HUOM! Ald muuta taulukosta I6ytyvia arvoja vaan kayta
i MG e asetuksia numero 11-28 mikéli tahdot muokata arvoja

B e o= Tomms W0 in15% 1
R oman materiaalisi tarpeisiin.
B oemecme e Man A Wi 150 >
. rnen MKHAFLIN LEIRKAAMINEN 20mmfs Max B0% / Min 15% 1
04 3mim AKRYYLIN LEICKAARINEN 15mms Mar 50% / Win 15% 1
E G AKFSYUNEIRKAAMIEN s e 055 Wi 1% 1
T@J ARIVTTM AR TRTAMINEE 300mm/s Max 300 E5%/ Min 15% 1
08 PP KEWNOLEVYH KAIVERTANIMEW 250mmys Mas 208/ 1Ain 15% 1
n HAHKAN LEIKEAAWIHEN 30mmys Max 508 / Win 15% 1
n NAHEAN KANERTAM INEN A00rmm; Mas 25% § Min 15% 1
29 VALOKUWAN KAIVERRUS 300mnfs Max 153 ¢ Min15% 1
29 TIMRA VAIORLIVE 300mn/fs Max 200 ¢ Min 15 % 1

7. Mikali haluat muokata asetuksia, tdrkeimmat valinnat ovat:
o Speed (mm/sec) joka kertoo laserin liikkumisnopeuden - mita pienempi luku, sita
hitaammin laser liikkuu ja syvemmalle se polttaa.
o Max Power (%) joka kertoo laserin voimakkuuden. Tata ei tule nostaa yli 80.
e  Muita hyédyllisia ovat mm. Number of Passes, joka kertoo montako kertaa leikkuri ajaa
annetun kuvion seka Min Power (%), jota laskemalla voi vahentaa sotkuisuutta kohdissa,
jossa laser tekee pienta liiketta.
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8. Voit lisata tydhdsi myds valmiita kuvia. Erityisen hyvin tdma toimii kuvissa, jossa on vain selkeéat
aariviivat, jotka kaiverretaan materiaaliin. Myds valokuvan kaivertaminen onnistuu, mutta tassa

ohjeessa keskitytdan aariviivakaiverrukseen. Valitse File->Import tai vaihtoehtoisesti raahaa kuva
tyopoydalta ohjelman ikkunaan.
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10. Kuva tulee mustavalkoisena tydstoalueelle.

Nuoli-tydkalulla voit siirtda sen haluamaasi kohtaan.
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11. Kuvan kokoa voit muokata taas nurkista vetamalla tai ylareunan Width ja Height -valinnoista.
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Kun kuva on sopivan kokoinen, siirra se irti leikattavan kuvion paalle.
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13. Lassoa molemmat kappaleet, minka jalkeen voit keskittda ne toistensa paalle Align both vertical

and horizontal centers -valinnalla - tai sen oikealla puolella olevilla valinnoilla, joilla kappaleet

asetetaan valitun reunan suhteen samaan tasoon.
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14. Valitse kuva nuolitydkalulla, klikkaa sitten Tools ja Trace Image. Tama aukaisee ikkunan, jossa

ohjelma piirtda reunaviivat kuviolle. Mita selkeammat linjat kuvassa on, sita varmemmin lopputulos
on onnistunut.

B <untitied> * - LightBurn 1.0.06 a x
File Edit Tools Arange Window Language Help
CorP R selea PRk 2L baw @20 W 2804
srocatas; f Dravwlines cel 7o) . -
veus 229, Rectangle CrleR g e Simm g « « » W s ade 5
N .Q e | oy O ¢ |
7 O Fotygon ) ® Layer Mode Spd/Pwr  Output Show Air
4 Edit Nodes e
g D ot o ol o » = @ [B
(o] LAJ ‘:"‘ ":"_‘ Z:’:':"‘ o[l moge  270/320 = m s .
o it Tex i+
o Q Fosition Laser AL
D & veaswe L]
A B Create OR Coge
¢ © ) >
s 4 <
Qe
o [
@ 2@ L :
O : 5 :
e B : : :
o . s/l Mo  CameraCo.  Vamsble.  ShapePrope..
5 Trace Image. AltsT 4 Ready
o A osk 10 s g e W [ £ s
S | rimenson INNOVERSTAS
B NI SO SRSV VT W £ erome Oien Il wn
© Calibrate Camera Lens u L Frome i rrams Siwe A0 il Run RD fil
@ Caiibrate Camers Alignment - T s
B Rotary Setup CirlesnifiR
focus Test
P 0t Selced Graphics

15. Trace Image -ikkunassa leikkausviivat ndkyvat korostusvarilla.

a Trace Image - LightBurn 1.0.06
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16. Voit vetaa alkuperaisen kuvan pois tieltd nuolitydkalulla, jolloin naet selvasti millaisen kuvion leikkuri
tekee. Kuvan voi tassa vaiheessa poistaa painamalla Delete, kun kuva on valittuna.
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17. Seuraavaksi kuviolle maaritellaan arvot, joiden mukaan leikkaus tapahtuu.
Klikkaa taas oikean nuolen nayttamalta rivilta ja kertaa tarvittaessa ohjeiden kohta: 6.
Koska kuviota ei ole tarkoitus tehda lapi asti, kdytetdan “kaiverrusarvoja”. Koville materiaaleille
tdma on usein Speed 300, Max Power 30, Min Power 10 ja Number of Passes 1.
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18. Varmista viela, etta leikkuri kaivertaa kuvion ensin ja vasta sitten leikkaa kappaleen irti. Jarjestyksen

maaritys onnistuu nuolen nayttamasta kohdasta valitsemalla kuvion vari ja klikkaamalla se
ensimmaiseksi.
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19. TARKEA! Varmista, etté Start From on User Origin, jolloin kuvion leikkaaminen léhtee vihreésta
pisteestd. Tama vihrea piste vastaa laserin nakyvaa punaista pistetta (katso kohta 22).
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20. Valitse sitten Send ja anna tydllesi nimi. Jos kaytat samaa nimeé kuin aiemmin, muista vield vastata

kylla, kun kone kysyy, saako aiemman ylikirjoittaa.
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21. Siirrytaan laserleikkurille. Nuolinappaimista voit ohjata laser-kelkkaa haluamallesi paikalle.
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22. Punainen piste vastaa LightBurnin vihreda pistetta.

23. Tarkista ettd materiaalin ja laserkarjen valiin jaa sen verran tilaa, etteivat ne padse osumaan yhteen.
Voit tarvittaessa saataa tason korkeutta painamalla ensin keskipainiketta Z/U, sen jalkeen saataa

korkeutta nuolindppaimilla sivulle (naytdssa arvo Z move) ja palaamalla takaisin paavalikkoon
painamalla Esc.
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a. Parhaan leikkaustuloksen saavuttamiseksi kyseinen Innoverstaan laite on kalibroitu 9 mm
leikkuukorkeuteen 1/2026. Voit tarkistaa oikean leikkuukorkeuden laitteen sivukotelosta
|6ytyvilla mittapalikoilla.

b. Mikali puulevy on hieman vaantynyt siten ettd jokin reuna on kohollaan, voit tarvittaessa
painaa reunat tasaiseksi pienilla muoviklipseilla, jotka myos I6ytyvat laitteen sivukotelosta.
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24. Kun piste on hyvasséa kohtaa, paina Origin-painiketta, jolloin aloituspiste on maaratty.

25. Frame -painikkeella leikkuri ndyttda alueen, jolta se tulee leikkaamaan. Varmista, ettd koko tyo
mahtuu tyostettavalle materiaalille. Jos nain ei ole, siirra kelkkaa nuolinappaimilla, paina uudelleen
Origin ja Frame, kunnes koko tyostdalue mahtuu materiaalille.

I
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26. Kun kaikki on kunnossa, olet lahes valmis aloittamaan leikkauksen. Muista vield suojata silmasi
suojalaseilla ja varmista, ettd muut eivat katso laseriin leikkauksen aikana, se on erittain haitallinen

silmille!
=

27. Paina Start/Pause -nappia, jolloin leikkuri aloittaa tyon.

HUOM! Jos tilaan tulee savua tai vahvaa hajua, keskeyta ty6 valittbmasti samasta Start/Pause -
painikkeesta ja varmista ohjeen kohta 2 mukaan ettd savunpoisto on varmasti paalla. Ei haittaa,
vaikka myods 3D-tulostimen poisto on samaan aikaan paalla. Tarvittaessa ota yhteys henkildkuntaan.

Tyo jatkuu samasta painikkeesta.
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28. Leikkuri tydstdd materiaalia aikansa.

29. Kun leikkaus on valmis ilmoittaa leikkuri tasta aanimerkilla. Aja sen jalkeen kelkka nuolinappaimilla
sivuun ja ota ty6si pois leikkurista.
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30. Tydsi on nyt valmis. Voit hieman hioa nokea pois hienorakenteisella hiomapaperilla, jolloin kuvio
nakyy selkeammin.
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